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INNOVACION

PROYECTO RE-CARBON

UNION EUROPEA

Fondo Europeo de Desarrolio Regional

Investigacion de métodos de adsorcion
de contaminantes mediante carbon activo

regenerado y biochar

Descripcion del Proyecto

El proyecto RE-CARBON demostrara la
viabilidad técnica y econémica del proceso
de regeneracion de carbén activo agotado,
asi como la produccion de biochar a partir
de biosélidos de depuradora y biomasa
forestal. Ambos productos se utilizaran en
procesos de purificacion de corrientes de
agua y gaseosas.

En la actualidad, el carbén activo
agotado se gestiona como un residuo,
debiendo producirse nuevos materiales
para su remplazo. Reutilizando los
carbones activos agotados se consigue
una reduccién de residuos y de
consumo de materias primas. También
se produce un ahorro energético, al
ser menor la energia consumida en la
regeneracion que en la activacién de
materiales virgenes.
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Los fangos generados en estaciones
depuradoras de aguas residuales
(EDAR) y la biomasa forestal son las
materias primas utilizadas en
RE-CARBON para obtener biochary
promover nuevos modelos de economia
circular en el ciclo del agua.

El carbén activo regenerado y

el biochar se utilizardn como
adsorbentes para eliminar compuestos
indeseados en aguas residuales y
potables. En aguas residuales, se
evaluara la capacidad para eliminar
microcontaminantes derivados de los
plasticos y de productos farmacéuticos.
En aguas potables, se estudiara la
adsorcién de plaguicidas, subproductos
de desinfeccion, materia organica,
geosmina y radiactividad. En
RE-CARBON se desarrollaran también
nuevas metodologias analiticas para

Duracion: Del 15 de julio de 2019 al 30 de septiembre de 2021
Presupuesto Total: 551.170,53 €  Aqualia: 222.861,5 €

Ubicacion: EDAR Grado (Asturias), EDAR Luarca (Asturias), ETAP Entralgo (Asturias)



DIAGRAMA DE FLUJO DEL PROYECTO

Integracion sensérica para
seguimiento del proceso
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Estudios previos laboratorio para
optimizacion del proceso

la deteccion de estos compuestos en
agua potable.

Por su parte, la validacion para el
tratamiento de corrientes gaseosas
tiene un doble enfoque: la eliminaciéon
de compuestos causantes de malos
olores en EDAR, y el enriquecimiento
y limpieza del biogas generado en el
tratamiento de fangos, obteniendo
biometano de alta calidad.

ORGANIZACIONES PARTICIPANTES

- INGEMAS (Grupo TSK)
- AQUALIA

- BIESCA INGENIERIA

- ITC SISTEMAS

DETALLES DE LA AYUDA

Ayuda: PROGRAMA RIS3-EMPRESA.
Organismo: IDEPA.

Numero expediente: IDE/2019/000591.
Modalidad de la ayuda: Subvencion del 60% presupuesto.
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Complementariamente, en procesos
de depuracion, los materiales
adsorbentes se utilizaran también
como soporte de biomasa en una
nueva generacion de biorreactores de
membrana.

La preparacion de los adsorbentes
se llevara a cabo en la planta
demostrativa de pirdlisis situada
en Tineo (Asturias). En cuanto a la

Mejora de las técnicas de
deteccion de contaminantes

Corrientes gaseosas:
desodorizacion

UNIDADES ADSORCION PILOTO E INDUSTRIALES
Integracion sensorica
para seguimiento del proceso

Depuracion:
soporte biomasa

Biogas: limpieza

validacion de materiales, el proyecto
incluye ensayos de laboratorio y

la demostracion a escala piloto e
industrial en distintas EDAR y plantas
de tratamiento de aguas potables
operadas por Aqualia.

ORGANIZACIONES COLABORADORES

- INCAR (CSIC)
- CINN
-CTIC

Datos de contacto: innovacion@aqualia.es
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Financiacion recibida
Total: 358.936,89 € €
Aqualia: 133.716,9 €




