CAF es un pretratamlento eficaz para eliminacion de grasas y
sélidos presentes en las aguas residuales. La gran diferencia respecto de los
sistemas tradicionales es que el aire no hay que disolverlo en el seno del
liguido, sino que es introducido y mezclado con éste, mediante la ayuda de
una turbina, con un tamano de burbuja adecuado. Por lo cual no hay atascos
al no tener compresores, recirculaciones, calderines o boquillas eyectoras.

El disefio provoca que la totalidad del vertido se encuentre con una gran
cantidad de aire en forma de microburbujas, en un espacio reducido,
aumentando el contacto entre los sélidos y grasas con las microburbujas. La
asociacién microburbuja-sélido/grasa tiene menor densidad que el agua, de
forma que se acumula en la superficie donde son retiradas, ya sea de forma
mecanica o manual.
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VENTAJAS

Flotacion con mi

- Elevados rendimientos en eliminacién de aceites y grasas
comprendidos entre un 80-98% segun el tipo de vertido y la
utilizacion o no de reactivos quimicos.

- Elevados rendimientos en eliminacion de DBO y DQO (entre
un 30% y un 70%) segun el tipo de vertido y la utilizacion
0 no de reactivos quimicos.

- Alta estabilidad ante cambios de caudal y carga contaminante.
- Minimo mantenimiento. (Similar a bomba sumergible).

- Bajo consumo (0.75 Kw) y nivel de ruido.

- Conjunto monobloc de facil instalacion.

- Sin atascos en el sistema: La gran cantidad de grasas y sélidos
no alteran su funcionamiento.

- Puede funcionar SIN REACTIVOS con altos rendimientos.

APLICACIONES

- Desengrase de aguas residuales.
- Desengrase previo a balsas de homogeneizacion.

- Optimizacién de consumo de reactivos en tratamientos
Fisico-Quimicos.

- Pre-tratamiento de bioldgicos aerobios y/o anaerobios.
- Flotacién de floculos en Fisico-Quimicos.

- Eliminacion de sistemas de presurizaciéon en sistemas
compactos existentes.

- Adecuacién de instalaciones existentes para desengrase.

CARACTERISTICAS TECNICAS

HDO75
Potencia 0.75 Kw
Velocidad 1450(rpm)
Peso 40 Kg
Conexion aire 2 Pulgadas

Segun el caudal se colocan varias unidades.
Se pueden instalar en obra civil o en depdsito de inoxidable.

FUNCIONAMIENTO

El equipo consta de un motor sumergible (1) que hace
girar la turbina difusora (4) compuesta por una serie
de dlabes. Al girar la turbina crea una depresién en la
impulsion. El tubo de aspiracion (3) de aire esta
comunicado directamente con la atmosfera. A través
de una brida (6) el tubo (3) se comunica con un anillo
de reparto de aire (2), que esta en contacto con la
turbina difusora (4).

La diferencia de presion existente entre la turbina (4)

y la atmosfera impulsa un caudal de aire a través del

tubo (3) y se distribuye por el anillo (2) hasta la zona

de cavitacion de la turbina, distribuyéndose en la masa
liquida a través de los conductos entre los 4labes (5).

Los sélidos en suspension y aceites y grasas son flotados
dentro del tanque y extraidos superficialmente mediante
un desnatador superficial.
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